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[ DISCIPLINA: Laboratério de Fabricagao Assistida por Computador | CODIGO: GO5LFACO.01

VALIDADE: Inicio: 01/2019 Término: 07/2019

Carga Horaria: Total: 30 horas/aula  Semanal: 02 aulas Créditos: 02
Modalidade: Tedrica
Classificagdo do Contetido pelas DCN: Profissionalizante

Ementa:

Introducdo a automatizagdo e ao controle numérico. Componentes mecénicos e eletronicos das
maquinas CNC. Programagdo de maquinas CNC. Tecnologia de grupo. Sistemas flexiveis de
manufatura. Linha de producdo automatizada.

Cursos Periodo Eixo Obrig. Optativa
Engenharia
Mecatrénica

9o. Eixo 9 - Projeto e Automagéo. X

Departamento/Coordenagao:

INTERDISCIPLINARIDADES
Pré-requisitos: Tecnologia de Fabricagdo Mecanica | GO5TFME1.01

Co-requisitos: (n&o ha) : : -

Objetivos:

Conhecer normas de seguranga em processos de fabricacdo CNC.

Utilizar equipamentos de protecéo individual adequados para cada processo.
Conhecer componentes mecanicos e eletrénicos das maquinas CNC.
Ajustar ferramentas e acessoérios as maquinas.

Citar caracteristicas de uma produgéo automatizada.

Elaborar e simular programas usando linguagens de programagdo CNC.
Fabricar pecas assistidas por computador em torno e fresa.

N[O WIN|—

| - CONTEUDO

UNIDADE 1 (2 h/a)
Introdugao a fabricagéo assistida por computador.

Normas de segurancga e equipamentos de protecdo individual.
Regras de utilizagao do laboratério.

Tipos de maquinas CNC (comando numérico computadorizado).
Componentes mecanicos e eletronicos das maquinas CNC.
Ferramentas e acessérios das maquinas

UNIDADE 2 (4 h/a)
Produgéo automatizada.
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Linhas de produgao.
Sistemas flexiveis de manufatura.
Tecnologia de grupo.

UNIDADE 3 (8 h/a)

Programagéo de maquinas CNC.

Introdugéo a automatizagdo e ao comando numeérico.
Linguagens de programacao CNC.

Elaboragéo de programas CNC.

Simulagéo de programas CNC em 2D e 3D.

UNIDADE 4 (12 h/a)

Fabricacao de pecgas assistidas por computador.
Fabricagdo de pecgas por torneamento CNC.
Fabricacao de pecas por fresamento CNC.

(Sao previstas ainda 4 h/a para realizagéo de provas a respeito do conteudo ministrado).

Bibliografia Basica

1| SILVA, S.D. CNC Programacao de Comandos Numéricos Computadorizados:
Torneamento. 8 ed. Sao Paulo: Erica, 2008.
2 | RELVAS, C. Controle Numérico Computadorizado: Conceitos Fundamentais. 1 ed. Porto:
Publindustria, 2002.
3 | IFAO. Comando Numérico CNC: Técnica Operacional Curso Basico. Sdo Paulo: EPU, 1984.

Bibliografia Complementar

1| IFAO. Comando Numérico CNC: Técnica Operacional Torneamento Programacao e
Operagao. Sdo Paulo: EPU, 1985.

2 | IFAO. Comando Numérico CNC: Técnica Operacional Fresagem. S&o Paulo: EPU, 1985.

3 | DENFORD LIMITED. Manual de Programacao: G and M Programming for CNC Milling
Machines. West Yorkshire, Reino Unido.

4 | SMID, P. CNC Programming Handbook: a Comprehensive Guide to Practical CNC
Programming. New York: Industrial Press Inc., 2003.
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