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CAMPUS DIVINÓPOLIS
DISCIPLINA: Usinagem dos Materiais CÓDIGO: -

Início: 04/2025

Carga Horária:Total: 30horas/aula Semanal: 02 aulas/aula Créditos: 02
Natureza:Teórico-prática
Área de Formação - DCN: Profissionalizante

Competências/habilidades a serem desenvolvidas: C01, C14

Departamento que oferta a disciplina: DEMDV

Ementa:
Definição, histórico e classificação dos processos de usinagem. Movimentos de corte e
relações geométricas. Movimentos ativos. Movimentos passivos. Velocidade de corte do
torneamento, furação e fresamento. Velocidade de avanço. Cálculo do tempo de
usinagem. Ângulos dos movimentos de corte. Grandeza de corte, avanço e penetração.
Mecanismos de formação dos cavacos. Corte ortogonal. Grau de recalque. Ângulo de
cisalhamento. Fabricação assistida por computador. Tipos e programação de máquinas CNC.
Linguagens, elaboração e simulação de programação CNC. Automatização e comando
numérico.

Curso(s) Período Eixo Obrigatória Optativa
Engenharia
Mecatrônica

7o. Eixo 10 - Materiais e Processos de Fabricação. X

INTERDISCIPLINARIDADES
Prerrequisitos: Laboratório de Desenho Técnico, Metrologia, Laboratório de Metrologia

Correquisitos: não há

Objetivos:

1 Conhecer normas de segurança em processos de fabricação convencional e processos
de fabricação CNC.

2 Conhecer características específicas dos processos de furação, torneamento e
fresamento.

3 Conhecer características da formação dos cavacos.
4 Conhecer componentes mecânicos e eletrônicos das máquinas CNC.
5 Conhecer características da produção automatizada.
6 Elaborar e simular programas usando linguagens de programação CNC.
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Unidades de ensino Carga-horária
Horas/aula

1

Teoria dos processos de usinagem convencionais. Características
específicas dos processos de usinagem convencionais. Grandezas
de corte, avanço e penetração. Estudo do mecanismo de formação
dos cavacos e suas aplicações.

08

2

Introdução à fabricação assistida por computador.
Tipos de máquinas CNC (comando numérico computadorizado).
Componentes mecânicos e eletrônicos das máquinas CNC.
Ferramentas e acessórios das máquinas CNC.
Produção automatizada.
Linhas de produção.
Sistemas flexíveis de manufatura.
Tecnologia de grupo.

06

3

Introdução à automatização e ao comando numérico.
Linguagens de programação CNC.
Programação de máquinas CNC.
Simulação de programas CNC em 2D e 3D.

12

- Obs: são previstas ainda 4 h/a para realização de provas a respeito
do conteúdo ministrado.

04

Total 30
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